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BEST 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(54) Verpackungsmaterialzuschnitt sowie Verpackung 

(g) Die vorliegende Erfindung betrifft einen Verpackungsma- 
terialzuschnitt zur Herstellung einer an den Stirnseiten 
zumindest zum Teil verschlossenen Verpackung einer Mehr- 
zah) mehrreihig angeordneter Behaltnisse z. B. Dosen Oder 
Flaschen zu Mehrfachpacks mit je ein- oder mehrteiiigem 
Oberteil, Bodenteil, Seitenwanden sowie Stirnseiten, wobei 
benachbarte Reihen der Behaltnisse (10) gegeneinander 
versetzt angeordnet sind. Die Stirnseiten (6, 7) verlaufen 
vorzugsweise entsprechend der Anordnung gemafc Ziff. a) 
derart zu den jeweiiigen Seitenwanden (4, 5), daS einzeine 
Mehrfachpacks im Verbund zueinander einen FormschluS 
Ober ihre Stirnseiten (6, 7) gewahrleisten. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Verpak- 
kungsmaterialzuschnitt gemaB dem Oberbegriff von 
Anspruch 1. 5 

Vollverschlossene oder an den Stirnseiten zumindest 
teilverschlossene Mehrfachpacks besitzen regelmaBig 
Kubus- oder Quaderform. Die Eckbereiche sind hierbei 
als scharfe oder abgerundete Kanten ausgebildet. Die 
Mehrfachpacks werden nach Fertigstellung bei der Ab- io 
fUllung z. B. Brauerei fur den Transport z. B. zum Super- 
markt palettiert Hierbei werden mehrere Mehrfach- 
packs z. B. in einer Stabilisierungshilfe in Form eines 
Haltekartons, auch Tray" genannt, gestellt, um die Sta- 
bilitat der palettierten Mehrfachpacks zu erhdhen. Dar- 15 
iiber hinaus werden die einzelnen Lagen der Mehrfach- 
packs mit eingelegten Zwischenlagen aus Papier oder 
Pappe versehen. AnschlieSend wird die Gesamtanord- 
nung mit einer Schrumpffolie uberzogen. Oftmals wer- 
den auch bereits einzelne gefilllte Trays mit Schrumpf- 20 
folie fiberzogen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, den Verpackungsanfall 
beim Transport von Mehrfachpacks zu verringern, 
gleichzeitig aber keine EinbuBen hinsichtlich der Trans- 
portsicherheit hierdurch zu begrunden. 25 

Die vorliegende Aufgabe wird beim gattungsgema- 
Ben Verpackungsmaterialzuschnitt durch die Merkmaie 
des Anspruchs 1 geldst ZweckmSBige Ausgestaltungen 
der Erfindung sind in den Unteransprfichen bean- 
sprucht 30 

Die versetzte Anordnung der Behaitnisse zueinander 
bedingt eine Verzahnung benachbarter Reihen der Be- 
haitnisse, die sich zum einen auf die Stabilitat der Be- 
haitnisse innerhaib einer Verpackung, zum anderen auf 
den Transport der Behaitnisse innerhaib der Verpak- 35 
kungsmaschine vorteilhaft auswirkt Dadurch, daB die 
Stirnseiten vorzugsweise entsprechend der Anordnung 
so zu den jeweiligen Seitenwanden verlaufend ausgebil- 
det sind, daB einzelne Mehrfachpacks im Verbund zu- 
einander einen FormschluB fiber ihre Stirnseiten ge- 40 
wahrleisten, wird eine innige Verzahnung der Mehr- 
fachpacks auf der Palette zueinander gewahrleistet, die 
es ermdglicht, auf Trays vollstandig zu verzichten. Die 
Stabilitat der einzelnen Lagen der Mehrfachpacks ist so 
groB, daB darfiber hinaus auch auf Einlegen von Zwi- 45 
schenlagen verzichtet werden kann. Hierdurch wird der 
Anfall an Verpackungsmaterial erheblich reduziert 
Versiiche haben darfiber hinaus gezeigt, daB die Erfin- 
dung auch eine verbesserte Nutzung der zur Verffigung 
stehenden Palettenflachen um 8—12% ermdglicht, wo- 50 
durch insgesamt gesehen, eine h6here Fracht pro Palet- 
teneinheit mdglich ist 

Eine besonders hohe Verzahnung der einzelnen Be- 
haitnisse zueinander innerhaib der Mehrfachpacks wird 
erreicht, wenn der Zuschnitt fflr mindestens drei Reihen 55 
von Behaitnissen ausgelegt ist 

Beste Ergebnisse hinsichtlich des Stabilitats-GrdBen- 
verhaitnisses wurden mit Verpackungsmaterialzu- 
schnitten erzielt, die fur drei Reihen von Behaitnissen 
ausgelegt waren. Die betreffende Stirnseite kann hier- 60 
bei als Ausbuchtung oder Vertiefung ausgebildet sein, je 
nachdem welche Anzahl von Behaitnissen die Mehr- 
fachverpackung beinhalten soil 

ZweckmaBigerweise sind die Stirnseiten zur ULngs- 
achse und/oder Querachse der durch den Verpackungs- 65 
materialzuschnitt erzeugten Verpackung spiegelsym- 
metrisch ausgebildet 
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Mdglichkeiten der erfindungsgemaBen Gestaltung der 
Stirnseiten insbesondere bei dreireihiger Anordnung. 

Die Stirnseiten werden gebildet durch jeweils zwei 
Seitenlaschen, die die oberen und unteren Seitenlaschen 
von Ober- bzw. Unterteil einschlieBen. 

Maschinentechnisch vorteilhaft ist es, wenn die Sei- 
tenlaschen mit Blick auf die jeweilige Stirnseite auBer- 
mittig, d. h. exzentrisch verklebt werden, was voraus- 
setzt,daB diese unterschiedliche Lange aufweisen. 

Um eine mSglichst hohe Stabilitat der Behaitnisse 
innerhaib der Verpackung bei geringem Totvolumen zu 
erzeugen, ist erfindungsgemaB vorgesehen, daB die 
Kantenbereiche gerundet ausgebildet sind, d. h. sich der 
auBeren Kontur der Behaitnisse anpassen. 

ZweckmaBigerweise ist dies aus dem gleichen Grund 
auch fur die Spitze der Ausbuchtung bzw. dem Boden- 
bereich der Ausnehmung vorgesehen. 

Dadurch, daB die Seitenlaschen mit dem Ober- bzw. 
Unterteil selbst oder aber mit entsprechenden Seitenla- 
schen von Ober- und Unterteil jeweils iiber Zwickel 
verbunden sind, wird eine maschinentechnisch einfache 
VerschlieBung der Stirnseiten der Mehrfachpacks bei 
Gewahrleistung einer erhdhten mechanischen Stabilitat 
gewahrleistet 

Zur Erleichterung der Kxtimmung der Kantenberei- 
che entsprechend der AuBenkontur der Behaitnisse ist 
ZweckmaBigerweise eine Mehrzahl von nebeneinander 
liegenden Schwachungslinien eingeformt 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Verpackungs- 
materialzuschnitt als eindimensionaler Zuschnitt vorge- 
sehen ist, welcher anschlieBend um die Anordnung der 
Behaitnisse herumgelegt und dann an einer der Haupt- 
flachen sowie den beiden Stirnseiten verbunden, vor- 
zugsweise verklebt wird In Verbindung mit dem Merk- 
mal der abgerundeten Kantenbereiche entsprechend 
der AuBenkontur der Behaitnisse kann der Zuschnitt 
hierdurch um die Anordnung der Behaitnisse herum 
"gespannt" werden, wodurch eine Packung mit beson- 
ders hoher Stabilitat erzeugt wird. 

Die Erfindung betrifft darfiber hinaus eine Verpak- 
kung fdr eine Mehrzahl von Behaitnissen, die durch ei- 
nen der Ansprtiche 1 — 19 hergestellt worden ist 

ZweckmaBige Ausgestaltung des erfindungsgemaBen 
Verpackungsmaterialzuschnitts sowie der hierdurch 
hergestellten Verpackung werden nachstehend anhand 
der Figuren naher eriautert Es zeigen: 

Fig. 1 die Darstellung eines eindimensionalen Ver- 
packungsmaterialzuschnitts mit an den Stirnseiten vor- 
gesehene Ausbuchtungen (Fig. la) sowie einen Verpak- 
kungsmaterialzuschnitt in der gleichen Ansicht mit einer 
Ausbuchtung an der einen Stirnseite sowie einer Vertie- 
fung an der gegenfiberliegenden Stirnseite (Fig. lb); 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der unter Ver- 
wendung des Verpackungsmaterialzuschnitts gemaB 
Fig. la hergestellten Verpackung (Fig. 2a) sowie eine 
entsprechend dargestellte Verpackung unter Verwen- 
dung des Verpackungsmaterialzuschnitts gemaB Fig. lb 
(Fig. 2b); 

Fig. 3 die Darstellung eines eindimensionalen Zu- 
schnitts der Art gemaB Fig. la, bei dem die Seitenla- 
schen mit den benachbarten Bereichen des Verpak- 
kungsmaterialzuschnitts fiber Zwickel verbunden sind 
sowie 

Fig. 4 eine abschnittsweise, stark vereinfachte Dar- 
stellung der erfindungsgemaBen Verpackung gemaB 
Fig. 2a sowie Fig. 2b in palettierter Form (Fig. 4a bzw. 
Fig. 4b). 
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ber nur einmal mit einem Bezugszeichen versehen. 

Der Zuschnitt gemaB Fig. la umfaflt ein einteiliges 
Oberteil mit vier symmetrisch angeordneten Trage6ff- 
nungen 6 und jeweils symmetrisch ausgebildeten, ausge- 
buchteten Seitenkanten, die Klebelaschen 12 tragen. 5 

Das Oberteil 2 ist uber Faltlinien 21 mit dem jeweili- 
gen Seitenteil 4, 5 verbunden. Dieses steht wiederum 
ebenfalls Ober FaJtlinien mit einem zweiteiligen Boden- 
teil 3 in Verbindung. 

Die Seitenlaschen 14, 15 der beiden Seitenteiie 4, 5 zur 10 
Bildung der Stimseiten der Verpackung sind unter- 
schiedlich groB ausgebildet, wobei die groBere der bei- 
den Seitenlaschen eine Mehrzahl von Schwachungsli- 
nien 13 aufweist. Die Schwachungslinien 13 sind in ei- 
nem Bereich der Seitenlasche 15 vorgesehen, die der 15 
Lage der Spitze der Ausbuchtung des Oberteils 2 bzw. 
zweiteiligen Bodenteils 3 entspricht Die Ausgestaltung 
des Verpackungsmaterialzuschnitts 1 in Fig. 1 dient zur 
Aufnahme, insbesondere von zehn Behaltnissen in Form 
zweier auBenliegender Reihen mit je drei Behaltnissen 20 
sowie einer innenliegenden Reihe mit vier Behaltnissen. 

Die Ausgestaltung gemaB Fig. lb unterscheidet sich 
von derjenigen gemaB Fig. la darin, daB eine Stirnseite 
von Oberteil 2 bzw. zweiteiligen Bodenteil 3 in Form 
einer Ausbuchtung, die gegenQberliegende Stirnseite je- 25 
doch in Form einer Vertiefung ausgebildet ist. Im Ge- 
gensatz zu der ersten Ausgestaltung, bei der der Form- 
schlufl eines Mehrfachpacks durch zwei benachbarte 
Mehrfachpacks erfolgt, wird der FormschluB bei der 
letzteren Ausgestaltung bereits zwischen zwei benach- 30 
barten Mehrfachpacks gewahrleistet. 

Wie aus den Fig. 2a sowie 2b deutlich wird, bilden die 
erfindungsgemaBen ausgestalteten Mehrfachpacks 
gleichsam Formelemente, die wie Bausteine aneinander 
gesetzt werden konnen und einen verrastenden Ver- 35 
bund uber ihre jeweiligen Stimseiten 6, 7 gewahrleisten. 

Die Verklebung der Seitenlaschen 14, 15 im Stirnsei- 
tenbereich erfolgt auBermittig, d. h. exzentrisch, wie dies 
gemaB der Verklebungsnaht 19 aus der Fig. 2 hervor- 
geht. 40 

Sowohl an den Kantenbereichen als auch den Spitzen 
der Ausbuchtungen 8 sowie Talern der Vertiefungen 9 
sind Krfimmungsbereiche entsprechend der Konturen 
der zu verpackenden Behaitnisse vorgesehen. Bei Ver- 
wendung eindimensionalen Verpackungsmaterialzu- 45 
schnitts, welcher um die Anordnung der Behaitnisse 
herumgelegt und anschlieBend an z. B. dem Bodenteil 3 
sowie den jeweiligen Stirnseiten 6, 7 verklebt wird, kann 
aufgrund des eng anliegenden, sich um die auBere Kon- 
tur herumziehenden Zuschnitts eine enorm feste Ver- 50 
packung erzeugt werden, die darQber hinaus den Vorteil 
hat, daB MaBtoleranzen der Behaitnisse, insbesondere 
bei Flaschen, hierdurch ausgeglichen werden konnen. 

GemaB Fig. 3 kfinnen die jeweiligen Seitenlaschen 14, 
15 mit den benachbarten Abschnitten des Zuschnitts 1 55 
uber Zwickel 11 in Verbindung stehen, die wahrend der 
Verpackung der Behaitnisse eingefaltet werden und ei- 
ne einfachere Faltung sowie einen stabileren Mehrfach- 
pack gewahrleisten. 

Wie aus den Fig. 4a sowie 4b hervorgeht, bietet der 60 
jeweilige Mehrfachpack 17 bzw. 18 die Mdglichkeit ei- 
nes formschlOssig verrastenden Verbundes auf einer Pa- 
lette 20. 

Die Erfindung ermSglicht eine erhebliche Einsparung 
an Verpackungsmaterial, tragt damit erheblich zur Ver- 65 
ringerung des MGllanfalls bei und stellt daher eine er- 

UaUK«Va D«»«!AUai.i.n/T *i*f Worn tos*hmrs*Vi on (~Zc*Wic*t Hat 
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Bezugszeichenliste 

1 Zuschnitt 

2 Oberteil 

3 Bodenteil 

4 Seitenteil 

5 Seitenteil 

6 Stirnseite 

7 Stirnseite 

8 Ausbuchtung 

9 Vertiefung 

10 Behaltnis 

11 Zwickel 

12 Klebelasche 

13 Schwachungslinie 

14 Seitenlasche 

15 Seitenlasche 
16Trage5ffnung 

17 Mehrfachpack 

18 Mehrfachpack 

19 Verklebungsnaht 

20 Palette 

21 Faltlinie 

Patentanspriiche 

1. Verpackungsmaterialzuschnitt zur Herstellung 
einer an den Stirnseiten zumindest zum Teil ver- 
schlossenen Verpackung einer Mehrzahl mehrrei- 
hig angeordneter Behaitnisse z. B. Dosen oder Fla- 
schen zu Mehrfachpacks mit je ein- oder mehrteili- 
gem Oberteil, Bodenteil, Seitenwanden sowie 
Stirnseiten, dadurch gekennzeichnet, daB 

a) benachbarte Reihen der Behaitnisse (10) ge- 
geneinander versetzt angeordnet sind; 

b) die Stirnseiten (6, 7) vorzugsweise entspre- 
chend der Anordnung gemaB Ziff. a) derart zu 
den jeweiligen Seitenwanden (4, 5) verlaufen, 
daB 

c) einzelne Mehrfachpacks im Verbund zuein- 
ander einen FormschluB uber ihre Stirnseiten 
(6, 7) gewahrleisten. 

2. Verpackungsmaterialzuschnitt nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Zuschnitt (1) fur 
mindestens drei Reihen von Behaltnissen (10) aus- 
gelegt ist und jede Stirnseite (6 bzw. 7) entweder als 
Ausbuchtung (8) oder Vertiefung (9) ausgebildet. 

3. Verpackungsmaterialzuschnitt nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Stirnseiten 
(6, 7) der Mehrfachverpackung zur Langsachse 
und/oder Querachse derseiben spiegelsymmetrisch 
ausgebildet sind. 

4. Verpackungsmaterialzuschnitt nach den Anspru- 
chen 1—3, dadurch gekennzeichnet, daB eine drei- 
reihige Anordnung von Behaltnissen (10) vorgese- 
hen ist 

5. Verpackungsmaterialzuschnitt nach einem der 
vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeich- 
net, daB eine Stirnseite (6) als Ausbuchtung (8) und 
die gegenQberliegende Stirnseite (7) als Vertiefung 
(9) ausgebildet ist. 

6. Verpackungsmaterialzuschnitt nach den Ansprii- 
chen 1 —4, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden 
Stirnseiten (6, 7) jeweils als Ausbuchtung (8) ausge- 
bildet sind. 

7. Verpackungsmaterialzuschnitt nach den Anspru- 

rhpn 1 _4 HaHurrh a^VennTpirhnftt Haft Hift Stirn- 
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sind. 

8. Verpackungsmaterialzuschnitt nach einem der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 
net f daB die jeweiligen Stirnseiten (6, 7) durch zwei 
Seitenlaschen (13, 14), die miteinander verbunden, 5 
vorzugsweise verklebt werden, gebildet werden. 

9. Verpackungsmaterialzuschnitt nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenlaschen (13, 
14) unterschiedlich groB ausgebildet sind und im 
jeweiligen Stirnseitenbereich exzentrisch miteinan- 10 
der verklebt werden. 

10. Verpackungsmaterialzuschnitt nach einem der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Oberteil (2) sowie Bodenteil (3) ent- 
sprechend der jeweiligen Stirnseiten (6 bzw. 7) mit 15 
einer Ausbuchtung bzw. Vertiefung versehen sind. 

11. Verpackungsmaterialzuschnitt nach einem der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Kantenbereiche, der vordere Teil der 
Ausbuchtung (8) und/oder der Boden der Vertie- 20 
fung gerundet ausgebildet sind. 

12 Verpackungsmaterialzuschnitt nach einem der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Seitenlaschen (14, 15) Uber Zwickel (11) 
mit dem benachbarten Ober- (2) bzw. Bodenteil (3) 25 
verbunden sind. 

13. Verpackungsmaterialzuschnitt nach Anspruch 

12. dadurch gekennzeichnet, daB in den abgerunde- 
ten Bereichen eine Vielzahl von paraUel vorzugs- 
weise zueinander verlaufenden Schwachungslinien 30 
(13) vorgesehen sind. 

14. Verpackungsmaterialzuschnitt nach den An- 
sprUchen 1 — 11, dadurch gekennzeichnet, daB Kle- 
belaschen (12) an Ober- (2) und Bodenteil (3) ange- 
ordnet sind, die mit den Seitenlaschen (14, 15) ver- 35 
klebt werden. 

15. Verpackungsmaterialzuschnitt nach einem der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 
net, daB zur Verpackung ein eindimensionaler Zu- 
schnitt zunachst urn die Anordnung der Beh&ltnisse 40 
(10) herumgelegt und anschlieBend zu einer Rohre 
verklebt wird, woraufhin die Stirnseiten (6, 7) ver- 
schlossen werden. 

16. Verpackungsmaterialzuschnitt nach Anspruch 
15, dadurch gekennzeichnet, daB der Zuschnitt (1) 45 
um die Anordnung der Behaltnisse herumgelegt 
und hierbei verspannt wird. 

17. Verpackungsmaterialzuschnitt nach einem der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 
net, daB f Ur eine dreireihige Anordnung der Behilt- 50 
nisse der Zuschnitt (1) entweder ftir zehn, elf oder 
zwdlf Behaitnisse (10) ausgelegt ist 

18. Verpackungsmaterialzuschnitt nach einem der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 
net, daB mehrere Mehrfachverpackungen direkt, 55 
dh. ohne zus&tzliche Stabilisierungshilfen z.B. 
Trays palettiert werden. 

19. Verpackung zur Aufnahme einer Mehrzahl von 
Behaitnissen, z. B. Flaschen oder Dosen, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie unter Verwendung eines 60 
Verpackungsmaterialzuschnitts gemSB einem der 
vorstehenden AnsprUche hergestellt worden ist 
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